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Lahestymme 100 miljoonan
euron rajaa

Viime vuonna liikevaihtomme nousi yli 80 miljoonan

euron ja tdna vuonna tavoittelemme yli 90 miljoo-
nan euron myyntia. Kannattavuus on palautumassa““
normaalille tasolle viime vuoden haasteiden

jdlkeen. Henkildkunnan maara on noussut melkein_‘
500:aan. Kasvu on tulossa padosin cleantech- ja :
medtech-toimialoilta. \

Vastuullisuus on kaiken toimintamme keskios=
sd. Olemme aloittaneet vastuullisuusraportoinnin
ja kehitamme sitd edelleen. Se tulee pakolliseksi
2025. Darekon liittyi tand vuonna myés Elinkeino=
elamdn energiatehokkuusopimukseen. Siind on
sovittu lahivuosien tavoitteet energiatehokkuuden
parantamiseen. ‘

Darekon-konsernin rakennetta on muokattu vii-
meisien kahden vuodena aikana ja nykyinen raken=
ne; kolme elektroniikkatehdasta (Suomessa, Puo-
lassa ja Ruotsissa) seka kaksi mekaniikkatehdasta
Suomessa tukevat tavoitteitamme. Tehtaamme
toimivat hyvassd yhteistyossa keskenaan ja kaikki‘
kehittyvat. g

Viime vuosina vaivanneet elektroniikkakompo-
nenttien saatavuushaasteet ovat pieneneméssé‘
ja toimitusajat ovat lyhentyneet. Taman johdosta
tavoitteenamme on pienentada varastoihin sitoutu-
nutta kdyttopadaomaa.

Haapaveden elektroniikkatehtaalla kaynnistyi
kesdlld laajennushanke. Saamme 1 200 m? lisda
tuotantotilaa ja 120 kWp:n aurinkovoimalan teh-
taan katolle. Lisdédamme myo6s maalammon kayttoa
kiinteistossa. Tilat on tarkoitus ottaa kaytt6on ensi
vuoden alkupuolella.

Gdanskin tehtaalla investoitiin tand vuonna uu-
teen pintaliitoslinjaan. Se on nyt vastaava kuin
Haapavedella. Premec Oy Ylivieskassa on jatkanut
kannattavaa toimintaansa, kuten myés Darekon AB
Tukholmassa. Molempien yhtididen toimintojen in-
tegroinnit osaksi Darekon-konsernia ovat edenneet
hyvin.

Tassd lehdessa on monta hyvaa juttua menneesta
vuodesta ja asiakkaistamme. Itse tykkdan varsin-
kin henkil6jutuista, darekonilaisista. Tdlla kertaa on
vuorossa juttu tukaszista. Kannattaa lukea. Tarkeda
ovat vuoret! Kiitokset tukaszille, etta jaoit ja kiitok-
set kaikille muillekin darekonilaisille, asiakkaillem-
me ja toimittajilemme menneesta vuodesta.

Kai Orpo
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Premec Ylivieskassa

Darekon-konserniin kuuluva
Premec Oy investoi saanndlli-
sesti kasvavan tuotannon edel-
lyttamiin uusiin koneisiin. Myos
uusia tuotantotiloja on otettu
kayttoon.

ain  muutama viikko sitten

asennettiin useiden aikaisem-

pien puristinten rinnalle tulitera

Amada HFE3i 1003 -séarmays-

puristin, joka taitaa olla jarjes-
tyksessaan 14. Premecin sarmayspuristin.
Vuoden alkupuolella oli samaan halliin asen-
nettu myds Coastone MultiTapper MT1212
-kierteytys- ja senkkauskone.

investoi tuotannon tehokkuuteen

Amada tuo lisaa kdyttomukavuutta
ja nopeutta

Uusi Amada on maallikon silmin ulkonasltaan
lahes identtinen monen aikaisemman koneen
kanssa, mutta kayttajien mukaan kysymyk-
sessa on “makia peli”, mika tarkoittaa koneen
entistd kehittyneempdaa ohjausjarjestelmaa,
nopeampaa toimintaa ja hyvaa varustelua.
Nyt kayttdon otettu kone edustaa tuoteper-
heensé keskiluokkaa. 8-akselisen koneen kitale-
veys on 3,1 metrid ja suurin puristusvoima sata
tonnia. Koneen monipuolisina vakiovarusteina
on mm. C-runko, huoltovapaa automaattinen
bombeeraus, kasipyora, AMNC 3i -multime-
diaohjaus, invertteri, S-Grip ylaterapitimet, Di-
gipro kulmanmittauslaite, automaattinen Akas
laserturvalaite, LED valo ja tydkalunavigaattori.

Neliakselinen TapOne CNC-kone
kierteytykseen

Coastone-yhtion  Suomessa  valmistettu
TapOne MultiTapper MT1212 on portaalirun-
koinen kierteytys- ja senkkauskone, jossa on
vakiona kaksi kierteytys- ja yksi upotuskara.
Kierteet kone tekee enintddn 12 mm pak-
suun materiaaliin kokoluokissa M3-M10. Sa-
maan koneeseen yhdistetty upotus helpot-
taa tyota, parantaa tarkkuutta ja nopeuttaa
kappaleiden kasittelya.

Puolitoista tonnia painava kone on tdysin
sdhkotoiminen ja kayttaa lisaksi ulkoista pai-
neilman syo6ttda. Sen suurin tydskentelyalue
on 1250 x 1250 mm ja kohdistustarkkuus
+ 0,07 mm.

Uusi Amada HFE3i -sarmayspuristin tdydentdaa vanhempien sarmayspuristin-
ten rivist6a ja tuo tyohon lisdad nopeutta ja mukavuutta.

TapOne Multitapper -koneen kateva kosketusndytté antaa mahdollisuuden
helppoon kierteytyksen ja senkkausten ohjelmointiin. Vaihtoehtoisesti koneel-

le on mahdollista tuoda valmis CAM-tiedosto.

Darekonin Haapaveden tehtaalle tehokas aurinkovoimala
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taan 120 kilowatin (kWp) aurinkovoimala. Voimala kasittaa
240 paneelia, joista osa sijoitetaan rakenteilla olevan tehtaan
laajennusosan katolle ja osa nykyisen varastosiiven katolle.

Voimala tuottaa vuodessa noin satatuhatta kilowattituntia séh-
kdenergiaa, mika vastaa noin kymmenen omakotitalon vuotuista
sahkonkulutusta. Asennus nykyisen kiinteistdn osalta on alkanut
syyskuussa ja laajennusosan katolle tuleva osuus asennetaan laa-
jennuksen valmistuttua ensi vuoden kevaalla. Jarjestelman toi-
mittaa Haapavedella toimiva Rytkyn kone ja sdhké Oy.

Darekonin tehtaalle Haapavedelld asennetaan huipputehol-



Tosibox ja Darekon syvadlliseen ja yhteistyohon asiakastoimituksissa

Tosiboxin tuotteet testataan, oh-

jelmoidaan ja pakataan Dareko-
- nin tehtaalla valmiiksi asiakkaille
lahetettavaksi.

Valmiita pakattuja tuotteita odotta-
massa tilauksia ja toimitusta.

Kiinnikepuristin ja kasivarsirobotti Klaukkalaan

onien muiden investointien ja muutosten

myota Klaukkalan tehtaalle on tilattu uusi

Kotimainen Coastone Pressone P1s-10 pu-
ristekiinnikekone. Puristin saa lisaksi kumppanik-
seen Yaskawa Motoman -kasivarsirobotin kasitte-
lemaan osia.

- Suoraan levyyn tehtavat kierteet ovat pit-
kalti korvautuneet kiinnikkeilla, sanoo Klaukka-
lan tehtaanjohtaja Pekka Antikainen. - Samoilla
laitteilla saadaan levyosiin kiinnitettyd mutteri-
en lisaksi tietysti my0Os erilaisia tappeja, ohjai-
mia jne. Nyt meilla pyorii kolme tallaista konet-
ta kolmessa tydvuorossa. Se on keskeinen osa
ohutlevytuotantoamme.

Kaikki Coastone-koneet rakennetaan koko-
naan Suomessa Seindjoella. Ne ovat sahkoisia
ja hyddyntavat servotekniikkaa. Kuularuuvilla
saavutetaan erittain hyva toistotarkkuus, servo-
tekniikka on energiatehokasta ja toimii hiljaises-
ti. Koneet ovat myéds siisteja ja ekologisia, koska
niissa ei kayteta hydrauliikkaa.

osibox on patentoituihin, tietoturvallisiin tie-

toliikenneratkaisuhin erikoistunut yritys, jol-

le Darekon on valmistanut piirilevyja useiden
vuosien ajan.

Strategiansa mukaisesti Tosibox keskittyy nyt
ohjelmistotaloksi ja hankkii laitteisiinsa fyysiset ai-
hiot markkinoilla tarjolla olevista vaihtoehdoista.
Laitteiden kokoonpanoa ja logistiikkaa varten To-
sibox ja Darekon ovat tehneen strategisen yhteis-
tydsopimuksen.

- Nyt hankimme Tosiboxille suurimman osan
tarvittavista komponenteista, Klaukkalan tehdas
kokoonpanee ja testaa laitteet, asentaa ohjelmis-
tot, pakkaa laitteet ja hoitaa logistiikan loppuasi-
akkaalle saakka, kertoo Darekonin Klaukkalan
tehtaanjohtaja Pekka Antikainen. - Luottamuk-
selliseksi sopimuksemme tekee se, ettd Tosibox
antaa meille paasyn hakea omista jarjestelmistaan
tiedon mita valmistaa ja kuinka paljon.

Tosibox on Antikaisen mukaan erinomainen esi-
merkki toimintamallista, jota Darekon haluaa edel-
leen kehittda ja tarjota asiakkailleen. - Tama on
lahtenyt hienosti liikkeelle, toimituksia lahetetaan
useita paivittain ja monesti jo saman paivan aikana
tilauksesta - aivan kuin nettikaupoissa, toteaa An-
tikainen tyytyvéisena.

(Lue lisda ss. 17.)




Asiakasesittely
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ARCTEQ RELAYS VALMISTAA
VALOKAARISUOJIA JA
SUOJARELEITA TEOLLISUUS-
KAYTTOON

Arcteqgin valokaarisuojajarjestelmat ja suojareleet ovat sahkolaitosten ja suurteollisuuden
tarkeita turvalaitteita, jotka suojaavat vakavilta sahkdonnettomuuksilta. Suojareleet
tuottavat sen lisaksi monipuolista tietoa, jonka avulla voidaan optimoida laitoksen
toimintaa ja ehkaistd ennakolta ongelmatilanteita.

alokaaren syttyminen s&hkolaitteissa on suhteelli-
sen harvinainen, mutta erittain vaarallinen ongel-
matilanne, joka saattaa aiheuttaa suuria vahinkoja
henkildille ja laitteille. Valokaari voi syttya esimer-
kiksi eristevian tai erilaisten ulkoisten tekijéiden
seurauksena. Silloin vaiheiden valinen tai vaiheen ja maan
vélinen koko energia purkautuu valokaaressa, jonka virta voi
olla kymmenié kiloampeereja (kA) ja lampdtila useita tuhansia
asteita. Valtava energia hoyrystaa metallin, aiheuttaa kuuman
rajdhdyksen ja tulipalon, joista seuraa vakavia vahinkoja.

Valokaari on mahdollista sammuttaa alkuunsa

Kaikissa s&hkolaitoksissa on luonnollisesti suojaukset ylikuor-
maa ja oikosulkuja varten. Tavanomaisten suojalaitteiden rea-
gointiaika on kuitenkin suhteellisen pitka, satoja millisekunteja
(ms). Vaikka aika tuntuu lyhyeltd, on se tassa tilanteessa aut-
tamattoman pitka. Laitevauriot ovat niin suuret, ettd niiden
korjaaminen aiheuttaa suuria kustannuksia ja kestavat monia
paivia tai jopa viikkoja. Henkilévahinkojen riski on suuri.

Arcteq Relays on nimensé& mukaisesti (englanninkielen sana
ARC tarkoittaa valokaarta) ryhtynyt toimintansa alusta alkaen
kehittamaan valokaarisuojajérjestelmia. Ensimmaiset valokaa-
risuojajarjestelméat toimitettiin vuonna 2012 asiakaskunnalle,
joka kasittda sahkolaitokset, suurteollisuuden (jolla on oma
sahkoverkko) seka erilaiset infrastruktuurilaitokset, kuten rau-
tatiet jne.

Arcteqgin suojajarjestelma reagoi virran nopeaan nousuun ja
valokaaren synnyttamaan valoon kirjaimellisesti salaman no-
peasti. Jarjestelmé aktivoi suojakatkaisijan noin 6 ms ajassa.

Katkaisijan toimintanopeudesta riippuen valokaaren kestoaika
jda noin 60-80 millisekuntiin. Vahingot jadvat huomattavasti
pienemmiksi kuin ilman suojausta, jolloin valokaari saattaa kes-
taa luokkaa 300 ms.

Teollisuudessa voi syntya suuria vahinkoja

Sahkolaitoksissa valokaaren virta jaa yleensa suuruusluokkaan
10 kA, jolloin 60-80 ms aikana vahingot jaavat rajallisiksi. Teol-
lisuuden jarjestelmissa virta voi olla paljon suurempi, luokkaa
50 kA, jolloin 60-80 ms aikana syntyvat vahingot ovat jo mer-
kittavat. Silloin voidaan kayttda Arcteqgin ainutlaatuista valo-
kaaren sammutinta.

Arcteqgin aktiivinen valokaaren sammutin soveltuu kaikkiin
matalajénnitejarjestelmiin, joissa jannite on enintdan 690 volt-
tia (V) ja virta 100 kA. Valokaaren syttyessa laite aiheuttaa hal-
litun oikosulun kolmivaihejarjestelman kaikkien vaiheiden valil-
le ja siten ottaa valokaaren energian sisalleen.

Sammutin reagoi valokaareen 2 ms:ssa ja sammuttaa sen
alle 5ms ajassa. Laite pystyy ottamaan sisalleen 100 kA virran
200 ms ajan, jolloin suojakatkaisija ehtii hyvin reagoimaan oi-
kosulkuun. Arctegin sammutin on sikali ainutlaatuinen markki-
noilla, ettd se voidaan palauttaa alkutilaansa, testata ja kayttaa
toistamiseen.

Toisen sukupolven spin-off ja Enston tytaryhtio

- Arcteq Relays Ltd on perustettu vuonna 2010, mutta suurim-
malla osalla yhtion henkildkunnasta on kokemusta alalta jopa
25 vuotta, kertoo yhtién myynti- ja markkinointijohtaja Robert
Olander. - Lahes kaikki ovat toimineet alalla toisissa yrityksissa



jo ennen yhtidén perustamista. Pitka
kokemus katsotaan vahvaksi eduksi
alalla, koska laitteemme ja niiden ka-
sitteleméat parametrit ovat varsin mo-
nimutkaisia.

Olanderin mukaan ”“ensimmaisen
sukupolven spin-off” syntyi, kun jouk-
ko alan tyontekijoéita irtautui 1990-lu-
vun puolivalissd suuresta Vaasassa
toimivasta sahkotekniikan yrityksesta
ja perusti yrityksen valmistamaan va-
lokaarisuojajarjestelmia.

Vuonna 2010 toinen suuri kansain-
valinen sadhkotekniikan yhtio osti ta-
man jo merkittdvaan asemaan nous-
seen yrityksen. Talléin viisi yhtién
tyodntekijaa katsoi, ettd alalla on edel-
leen tilaa uudelle toimijalle, irtautui
yhtidsta ja perusti Arcteqgin. Tama oli
toisen sukupolven spin-off.

Ensto Oy:n tytaryhtid Arcteqgista
tuli vuonna 2022, kun Ensto osti 70%
osuuden yhtidn osakekannasta. Jar-
jestely on osa Enston kasvu- ja kan-
sainvalistymisstrategiaa.

Vahva kasvu kaikilla Robert Olander (oik) ja Antti Koksalo taustallaan hylly, jossa jokainen valmistettu laite on
- - testauksessa kahden vuorokauden ajan.
markkina-alueilla !

- Valokaarisuojajarjestelmat ovat en-
simmainen tuoteryhmé&mme, jota
ryhdyimme kehittdmaéan, kertoo Arc-
teqin liiketoimintajohtaja Antti Kok-
salo. - Niiden tarkein ominaisuus on
aadrimmaisen luotettava toiminta ja
ne ovat suhteellisen yksinkertaisia
laitteita. Kun valokaari syttyy sahko-
jarjestelméssa, on se sammutettava
heti.

- Toinen tuoteryhmamme ovat suo-
jareleet, jotka yksinkertaisesta nimes-
tdan huolimatta ovat erittdin moni-
mutkaisia laitteita. Suojareleesta voisi
sanoa, ettd se on sulake, mutta se ei
anna aivan oikeaa kuvaa jarjestelman
ominaisuuksista. Se toki katkaisee
lilan suuren virran, mutta tekee hyvin
paljon muitakin asioita.

Vuodesta 2012 lahtien valokaari-
suojajarjestelmia on Koksalon mu-
kaan toimitettu yli 30 00O jarjestel-
maa. Ensimmaiset suojareleet tuotiin
markkinoille 2013 ja niitd on tahan
mennessa toimitettu yli 20 000 jar-
jestelmaa. Laitteita myyd&an vyl
50:een maahan ja markkinat voidaan
jakaa viiteen suunnilleen yhta suureen

osaan: Pohjoismaat, muu Eurooppa,
Amerikka, Aasia sekd Afrikka & L&- Arcteqin tuotteiden loppukokoonpano tapahtuu yhtién omalla tehtaalla. Marjo Verkkomaki
hi-Ita kiinnittaa tassa piirilevya laitteen koteloon.
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Yhtena esimerkkindg Koksalo mai-
nitsee hiukkasfysiikan tutkimuskes-
kus CERNin, jossa suojauksiin kay-
tetddn vain Arcteqgin laitteita. Viiden
vuoden toimitussopimus on hiljattain
uusittu.

Toiminta on alusta alkaen suuntau-
tunut vientiin. Yhtién markkinaosuus
alallaan Suomessa on noin 40%, mut-
ta koko myynnistd Suomen osuus on
vain noin 6%. Viime vuonna Arcteqin
kasvu oli noin 30% ja kuluvan vuoden
kasvu nayttdd nousevan ldhes yhta
suureksi. Kasvu on voimakasta kaikil-
la markkina-alueilla.

Suojareleet suojaukseen,
analyysiin ja ohjaukseen

- Suojareleiden suunnittelussa 1ah-
dimme alusta alkaen liikkeelle mah-
dollisimman korkeasta mittaustark-
kuudesta, kertoo Olander. - Tiesimme
tarkkaan mita kilpailijoilla on ja kilpai-
lussa jattildisida vastaan meidan piti
tehda parempi tuote.

- Suojareleet saavat tietonsa ver-
kosta virta- ja jannitemuuntajien
kautta ja muuntosuhteen perusteel-
la voimme laskea tehon, energian,
vaihekulmat ja monia muita para-
metreja. Suojarele soveltuu myods
sahkolaitoksen energianmittauk-
seen. Mittaustietoa voidaan verra-
ta asiakkaiden mittareilta saatuun
summatietoon ja todeta mahdolli-
set vuodot tai energian katoaminen
jostakin muusta syysta. Suojareleen
mittaustarkkuus on parempi kuin
0,2%, joten erillistad energiamittausta
ei tarvita.

Yhtena esimerkkind Olander ku-
vailee transienttivian analysointia.
Arcteqgin suojarele ottaa 64 naytetta
vaiheen 20 ms:n jaksosta ja voi tal-
lettaa muistiinsa 100 kpl viiden se-
kunnin mittausjaksoja. Jos transientti
kestdd yhden millisekunnin, saadaan
siita tyypillisesti kolme naytetta. Kil-
pailevilla laitteilla tyypillinen nopeus
on 20 naytettd jaksosta ja mittaustu-
loksia voidaan tallettaa muistiin vain
muutamia.

Tuotteiden ominaisuuksien ohella
Olander korostaa palvelun merkitys-
ta: - Tarjoamme esimerkiksi asiakas-
tuen seka palveluportaalimme kautta
ettd puhelimitse. Vastaamme 85%:iin
tukipyynnoista kahden tunnin kulues-
sa. Se on kova tilasto.

Arcteqin valokaarisuoja on mikroprosessoripohjainen laite,
joka pitaa sisalldan seka pintaliitos- etta lapiladottavia

JJ

Sopimusvalmistajan
tarkeimmat ominaisuudet
ovat laatu, luotettavuus
Ja toimitusvarmuus.

komponentteja.

Darekon pitda Arcteqia varten ennustepohjaista puskuri-
varastoa, josta toimitetaan tuotteet asiakkaan kutsun
perusteella.

Suomalainen tuote
ja piirilevyt Darekonilta

- Tuotteemme on valmistettu ko-
konaan Suomessa, jatkaa Koksalo.
- Darekon valikoitui piirilevytoimit-
tajaksemme normaalin kilpailutuksen
kautta. Lahetimme tarjouspyynnot
kaikille merkittaville EMS:lle (elekt-
roniikan sopimusvalmistajille) ja Da-
rekon voitti tdman kilpailutuksen.

- Laitteiden kokoonpano ja loppu-
testaus tapahtuu tehtaallamme Vaa-
sassa. Darekon pitaa piirilevyistdmme
ennusteeseen perustuvaa puskuria,
josta kutsumme levyt tuotantoomme
viikon toimitusajalla. Meidan normaa-
li toimitusaikamme asiakkaille on 3-6
viikkoa tilauksesta, mika on alalla var-
sin nopea toimitusaika. Tarvittaessa
toimitamme lisdmaksusta jopa yh-
dessa viikossa ja varaosat toki sama-
na tai seuraavana paivana.

Sopimusvalmistajassa Koksalo pi-
taa tarkeimpind ominaisuuksina laa-
tua, luotettavuutta ja toimitusvar-
muutta. Na&iden lisdksi Darekon saa
haneltd kiitosta hyvasta asiakaspal-
velusta ja PLM-toiminnan laadusta.
(PLM, Product Lifecycle Manage-
ment, eli tuotteen elinkaaren hallinta.)
Kiitosta tulee myos joustavuudesta,
kun nopeatempoisessa toiminnassa
taytyy joskus poiketa ennakoiduista
rutiineista.

Aktiivinen valokaarisuojaus
vahvassa kasvussa

- Valokaarisuojauksen kulttuuri maa-
ilmalla vaihtelee paljon maasta toi-
seen, mutta aktiivinen suojaus ei ole
ollut kovin laajassa kaytdssa, arvioi
Olander. - Sen sijaan kojeistosta on
rakennettu hyvin vahva, jolloin se tur-
vaa kayttdjia henkildévahingoilta. On-
nettomuus saattaa kuitenkin aiheut-
taa valtavat laitevauriot, joista seuraa
paivien tai jopa viikkojen seisokki.

- Vaikuttaa kuitenkin silta, etta ak-
tiilvinen suojaus ollaan ottamassa yha
laajemmin kayttéodn kaikilla markki-
na-alueillamme.

Aktiivisen suojauksen lisdantymi-
nen kuuluu oleellisesti Arcteqin stra-
tegiaan, ja sen eteen tyoskennelldan
kansainvalisilla markkinoilla. Arcteqil-
la on vahva kumppaniverkosto kautta
maailman ja Enston resurssien myéta
entistd vahvempi asema markkinoi-
den kasvattamiseen. =
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Uuden ladontalinjan laitteet ovat
kesdkuussa paikallaan ja sahko6-
asennukset kaynnissa.

V AUHTIA, TEHOA JA UUSIA OMINAISUUKSIA

DAREKON PUOLA UUDISTI
SMT-LADONTAKONEENSA

Kesan pieni hiljaisempi hetki oli paras ajankohta laittaa ladontajarjestelmat uudistukseen. Nyt
tehtaalla toimii huippunykyaikaiset koneet, jotka edustavat ladontatekniikan uusinta sukupolvea.

oimittajamme kaydessa Darekonin teh-

taalla Puolan Gdanskissa kesakuun puo-

livalissa, olivat laitteet tulleet tehtaalle

edelliselld viikolla, sijoitettu paikoilleen
ja vaaitettu. Kéynnissa oli parhaillaan kaapelointi,
jota seurasi kalibrointi ja laitteiden toiminnan tay-
dellinen testaaminen.

Huippulaitteet vaativimpiinkin téihin
ASM Siplace X4 on kategoriansa huippulaite ja val-
mistajan mukaan yksi markkinoiden nopeimmista
ladontakoneista. Sen neljasta revolveripaasta kak-
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si on ns. chip-shootereita, toiset kaksi tarkoitettu
hiukan isommille komponenteille.

Ladontalinja pystyy kasittelemaan komponent-
teja, joiden koko on alkaen 01005, mika tarkoit-
taa 0,2 x 0,4 mm:n ulkomittoja. Asetustarkkuus on
parhaimmillaan £ 22 mikrometria. Ladontanopeus
on useita kymmenia tuhansia komponentteja tun-
nissa.

Samassa linjassa toimiva toinen ladontakone on
mallia Siplace SX2. Siind on kaksi revolveripaata.
Toinen kuten X4:ssa ja toinen ns. twin head -la-
dontapéad, joka poimii syottdalustalta suurempia



komponentteja. Téllaisella linjalla on
mahdollista latoa kaikki mahdolliset
pintaliitoskomponentit.

Linjaan on myds sijoitettu on-line
AOl-tarkastusasema (Automatic Op-
tical Inspection), joka aikaisemmassa
kokoonpanossa oli erilldan ladontalin-
jasta. Laitteet ovat periaatteessa hyvin
samanlaiset Darekonin Haapaveden
tehtaalla toimivien laitteiden kanssa,
jotka otettiin sielld kayttédn vuonna
2020.

Uusilla laitteilla uusia palveluita

- Meilla on vield tuoreessa muistissa ti-
lanne, jossa komponenttien saatavuus
oli suuri ongelma, sanoo Puolan teh-
taanjohtaja Stawomir Wawryk. - Se on
nyt onneksi paasaantdisesti ohitse ja
ndemme markkinoilla signaaleja, etta
asiakkaiden tuotevarastot ovat kasva-
massa.

Wawrykin mukaan kesa oli paras
ajankohta ladontalinjojen uudistami-
selle, kun lomakausi osaltaan hiljensi
tuotantoa ja linjat voitiin vuorotellen
ajaa alas. Muutokset on parasta tehda
silloin kun on vahan rauhallisempaa.

- Uudet laitteet antavat toimintaam-
me entistd enemmaén luotettavuutta
ja tarkkuutta - todellisen laatutakuun,
jatkaa Wawryk. - Uudet laitteet kulut-
tavat entistd vahemman energiaa ja
pitavat sisalldadn monia uusia ominai-
suuksia. Entista pidemmalle viedyt di-
gitaaliset ominaisuudet antavat meille
esimerkiksi tayden mahdollisuuden
komponenttien seurantaan. Téma omi-
naisuus voidaan tarjota lisapalveluna
asiakkaille, mikali heilld on siihen tar-
vetta.

Darekon Puola hakee
orgaanista kasvua

Darekonin tehdas Puolassa on téhan
asti panostanut erityisesti suuremmis-
sa sarjoissa tehtaviin kortteihin ja myos
paljon manuaalista ty6ta vaativiin teh-
taviin, kuten johtosarjojen valmistami-
seen. Suurin osa toistd on tullut Suo-
men organisaation kautta.

Tehdyt uudistukset antavat entista
paremmat mahdollisuudet hyvin vaati-
vien korttien valmistamiseen, joita toki
on ollut tuotannossa aikaisemminkin.
Yhtend esimerkkind konenakojérjes-
telman kortit, joilla saattaa olla usei-
ta korkearesoluutioisia kamerapiireja.
Muutamat ndista korteista ovat todella

monimutkaisia ja taysia, ja jotkin yksit-
taiset komponentit saattavat olla kym-
menien tai jopa sadan euron hintaisia.

- Olemme saaneet nykyisten merkit-
tavien asiakkaidemme kautta uusia hy-
via kontakteja heidan yhteistydkump-
paneidensa kanssa, ja myds suorat
tiedustelut ja tarjouspyynnot potenti-
aalisilta uusilta Keski-Eurooppalaisilta
asiakkailta ovat lisdantyneet, sanoo
Wawryk. - Olemme kehittyneet ja ha-
luamme nayttaa seka nykyisille etta tu-
leville asiakkaillemme, ettd pystymme
valmistamaan korkealla laadulla haas-
teellisimmat ja monimutkaisimmatkin
kortit.

- Samalla on tarkedaa, ettd meilld on
hyva kommunikaatio kaikkien asiakkai-
demme kanssa ja suurimpien kanssa
sdannolliset tapaamiset, joissa keskus-
tellaan kaikki nykyiset asiat ja tulevat
tarpeet. Naissa tapaamisissa ovat mu-
kana kaikki osaamiseen paikallisesti
osallistuvat:  tuotannonsuunnittelijat,
tekniikan ihmiset, materiaalihankinta ja
tehtaanjohtaja.

Sitoutunut henkilékunta
on valmis haasteisiin

Darekon on toiminut Gdanskissa ny-
kyisessd toimipaikassaan jo kymme-
nen vuotta ja yksikén vahvuus on yli
100 henkildad. Wawryk on erityisen
ylped henkildkunnastaan - sen sitou-
tuneisuudesta ja pitkista tyosuhteista,
jotka ovat yhtiodlle suuri vahvuus.

Tehdas kehittyy jatkuvasti askel ker-
rallaan, ja toiminnan luonnollisina pe-
ruskivind ovat ISO 9001 -laatujarjestel-
ma, I1ISO 14001 -ympaéristojarjestelma,
sekd 1SO 13485 -sertifiointi 1aaketie-
teen laitteiden valmistamiseen.

Darekonin kaikissa yksikdissa kay-
tdssé oleva Monitor ERP -jarjestelma
on vakiintunut itsestaan selvaksi tyo-
kaluksi my&s Puolassa. Sisdisesti yh-
tiossa kehitetddn sen paalle joitakin
uusia tyodkaluja, jotka lisdavat mahdol-
lisuuksia olemassa olevan datan hyé-
dyntamiseen ja tehostavat toimintaa.

- Viime vuosina olemme kehittyneet
Puolassa vahvasti. Pystymme toimi-
maan suoraan suurimpienkin asiakkai-
den kanssa. Etsimme uusia projekteja
ja haluamme kehittya edelleen. Meilla
on tietoa, taitoa, hyvat ihmiset ja hyvat
koneet - olemme valmiita uusiin haas-
teisiin, paattaa Wawryk. =

Vastaanottoyksikk6a asetetaan vield paikalleen AOI-laitteen
perdan.

Ladontalinja ndyttaa jo lahes valmiilta ja testaukset ovat pian
alkamassa.

Uuden ladontalinjan lisaksi tehtaalla tarvitaan runsaasti kate-
via kasipareja manuaalisiin ty6vaiheisiin.

Stawomir Wawryk kertoo tehtaansa olevan valmis vastaanot-
tamaan uusia haasteita ja uusia asiakkaita.



Haapavesi

Haapavedella.kallio on. sen laatuista, =
etts se halkéaa'vdhan miten sattuu. -~
Viimeisella rajaytykselld saatiin = - -
kuitenkin' yiimeisteltya hyva uoma-. =
uuden ralé:r?tmgeh salaojaa varten. . -

HAAPAVEDELLA VOIMAKAS
KASVU JA LAAJENNUS
KAYNNISSA

Kuluva vuosi on pitanyt Haapaveden tehtaan kiireisena. Henkildkuntaa on lisatty voimakkaasti,
uusia asiakkuuksia on kaynnistetty ja Savonlinnasta siirtynyt tuotanto integroitu.

iime vuoden kevaalla Haapave-

den tehtaalla tydskenteli noin 110

henkilda. Tana syksynd vahvuus

on 180 henkilda. Kesallda on myds
kaynnistetty tehtaan jalleen yhden laajen-
nusosan rakentaminen.

Uusia asiakkaita ja lisaa tilaa

Darekon on onnistunut kasvattamaan asia-
kaskuntaansa merkittavilla uusilla asiak-
kuuksilla, jotka ovat tuoneet paljon lisda
tyota kaikille tehtaille. Elektroniikan valmis-

tuksesta suurin osa on ohjautunut Haapa-
veden tehtaalle, jossa myo6s henkildkunnan
maara on lisdantynyt yli puolitoistakertai-
seksi vuotta aikaisemmasta.

Osa tehtaan vakimaaran kasvusta johtuu
vuosi sitten suljetun Savonlinnan tehtaan
tuotannon siirrosta. Savonlinnassa tyoés-
kenteli loppuvaiheessa runsaat 30 henki-
[6&. Savonlinnan tuotannosta osa siirrettiin
tapahtuvaksi Haapavedellad ja osa Dareko-
nin Puolan tehtaalla. Merkittavin osa kas-
vusta johtuu joka tapauksessa uusista
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asiakkaista ja vanhojen asiakkaiden tyo-
maaran kasvusta.

Kasvun myoéta tarvitaan myos lisaa tilaa
ja kesalld kaynnistetty laajennusosan ra-
kentaminen tuo sitda 1 200 nelidmetria (m?)
lisda. Uusi osa sijoittuu nykyisen kiinteiston
eteldpuolelle ja tulee kasittdmaan lahes
1 000 m? tuotantotilaa. Sen lisaksi uuteen
osaan tulee ruokala sekad toimisto- ja neu-
vottelutiloja. Nykyinen varasto siirtyy paa-
osin uuteen osaan ja laajentuva tuotanto
ottaa haltuunsa vapautuvan tilan.



Vesa Laine on tyytyvainen siihen miten hyvin tehtaalla on saatu
hoidettua kaikki asiat kiireen ja voimakkaan kasvun keskella.

Uudistetulla lakkalinjalla voidaan nyt kayttaa useita erilaisia lakka-
laatuja, kuten UV- tai akryylilakkaa.

Uusi, hissiperiaatteella toimiva varastoautomaatti on nelja metria
levea ja seitseman metria korkea.
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Suojausmatot vain hyppadsivat, kun viimeinen, 10 kg:n panos
viimeisteli Darekonin uudisrakennuksen pohjan louhinnan.

Uusi osa rakennetaan irti vanhasta osasta ja osien valille tulee
kahdeksan metria pitka kaytava. Rakennusten véliin jaavaan ti-
laan sijoitetaan kuusi uutta energiakaivoa, joiden avulla paranne-
taan kiinteistdn energiataloutta entisestdan, lahinna jaédhdytyk-
sen osalta. Laajennusosa valmistuu maaliskuun 2024 loppuun
mennessa.

Monikansallinen ja tehokas organisaatio

- Kiirettd on pitanyt, mutta yllattdvankin hyvin ollaan parjatty,
sanoo tuotannonsuunnittelija Vesa Laine, jonka vastuulla on
myoOs laajennukseen liittyvat tehtaan sisadiset asiat. - Meilld on
nykyaan toissa yhdeksaa eri kansalaisuutta edustavia henkiloita.
Kaikki tulevat hyvin toimeen keskenaan, englanninkieltd kuulee
paljon ja Aasiasta on monia tyontekijoita.

Pari vuotta sitten tapahtuneen Monitor ERP-jarjestelméan kayt-
tédnoton myotd on myds tehtaan organisaatiota teravoitetty.
Aluetiimit vastaavat eri tuotantovaiheista, kuten pintaliitokses-
ta, varastosta, kasinladonnasta, tarkastuksesta jne. Asiakastiimit
puolestaan keskittyvéat tiettyjen asiakkaiden tuotantoon ja teke-
vat esimerkiksi kokoonpanoa ja testausta.

Osa henkildkunnasta toimii aina samassa tehtavassa ja osa siir-
tyy tilanteen mukaan tiimista toiseen. Tuotannonsuunnittelussa
toimii nelja paatoimista henkiléa ja muutama muu sivutoimisesti.

- Uusi henkilokunta koulutetaan tehtéviinsa paasaantoisesti
tehtaalla omana koulutuksenamme, koska valmiiden ammatti-
laisten I6ytdminen ei ole kovin helppoa, jatkaa Laine. - Lisaksi
JEDU (Jokilaakson koulutuskuntayhtyma) on jarjestamassa "tas-
makoulutusta” tarpeisiimme.

Lisad varastoautomaatteja ja muuta kalustoa

Reilun vuoden kaytdssa olleiden kahden paternoster-tyyppisen
varastoautomaatin rinnalle on hankittu toiset kaksi samanlaista
automaattia. Ne tehostavat entisestaan tilankayttéa ja nopeut-
tavat merkittavasti komponenttien kerdamisté tuotantoa varten.

Tehtaan toiseen osaan on lisdksi asennettu hissiperiaatteella
toimiva Kardex Shuttle 500 -varastoautomaatti hiukan suurem-
pikokoisten komponenttien varastointia varten. Jarjestelman si-
sdinen hissi tuo kayttajan eteen kulloinkin valitun nelja metria
levean hyllyn, jolle voidaan sijoittaa jopa 500 kg tavaraa kulle-
kin. Laite on seitseman metria korkea, pitaa sisalldaan 47 hyllya ja
sdastaa varastotilaa noin sata nelidmetria.

Uudistettu lakkalinja antaa mahdollisuuden kayttaa erilaisia
lakkoja. Yleisimmin on kaytdssa akryylilakka ja linjaan liitetyn
UV-kuivurin ansiosta voidaan kayttaa myoés UV-lakkaa. Lak-
kaus tapahtuu selektiivisesti piirilevyn halutuille alueille. Lak-
kauksen taydentda pimid, jossa lakkauksen laatu tarkastetaan
UV-valossa.

Viimeinen rdjdytys elokuun lopussa

Lehtemme toimittaja kavi Haapaveden tehtaalla elokuun lopus-
sa ja juuri samana paivana ammuttiin laajennusosan viimeinen
louhintapanos. Louhinnasta vastaavan Louhinta Kaantad Oy:n
Markku Kdanta kertoi panoksen olleen 10 kg dynamiittia, joka oli
vaiheistettu rajahtamaan kymmenesséa osassa, 25 millisekunnin
vélein. Takkdysmatot vain hyppadsivat, kun panos rajahti.

Kaikkiaan rakennuksen pohjatdissa on K&&nnan mukaan lou-
hittu lIahes 1 000 kuutiometrié kalliota. Louhinnan ja murskeen
pois ajon jalkeen rakennusmiehet paasivat tekemaan muotteja ja
valamaan rakennuksen pohjaa. =
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ScandiDos

ScandiDos Delta4 Phantom+ todentaa lineaarikiihdyttimen
asetukset ennen potilaan hoidon aloitusta ja varmistaa juuri

oikean sateilyannoksen antamisen.

|

SCANDIDOS KEHITTAA RATKAISUJA
TEHOKKAAMPAAN JA
TURVALLISEMPAAN SADEHOITOON

ScandiDos AB on yksi Ruotsissa toimivan Darekon AB:n (aikaisemmin SMD Production AB) pitkaai-
kaisimpia ja tarkeimpia asiakkaita. ScandiDos on jo 20 vuotta kehittanyt laite- ja ohjelmistoratkaisu-
ja syovan sadehoidon suunnitteluun ja mittaamiseen. Darekon on toiminut ScandiDosin monipuoli-

sena kumppanina aivan sen alkuvuosista lahtien.

yopéa on maailman yleisin kuolinsyy,

siitd johtuu joka kuudes kuolema ja

lansimaissa viela useampi. Sadehoi-

to on yksi laajimmin kaytetty syo-
van hoitomuoto. Siind kaytetdan ionisoivaa
sateilyad kasvaimen vahingoittamiseen ja tu-
hoamiseen, joko yksindan tai yhdessa leikka-
ushoidon tai ladkehoidon kanssa.

Kysymys on tehokkuudesta
ja tarkkuudesta

Sadehoitolaitteet (lineaarikiihdytin, linac)
ovat kalliita jarjestelmia. Laheskaan kaikil-
la sairaaloilla ei sellaisia ole. Yhden linacin
hinta on suuruusluokkaa kaksi miljoonaa
euroa ja laitteen ympaérille tarvittavan satei-
lyturvallisen bunkkerin rakentaminen mak-
saa toisen mokoman. Siksi laitteita pyritédan
kayttamaan tehokkaasti ja hoitamaan mah-
dollisimman monta potilasta.

Sadehoito suunnitellaan aina yksildllisesti
juuri kunkin potilaan tarpeiden mukaan. Ta-
man takia linacin asetuksia joudutaan saa-
tdmaan aina potilaan vaihtuessa. Oikeiden
asetusten todentaminen - laadunvarmistus
(QA) - on ollut ongelma, johon ScandiDos
on aikoinaan ryhtynyt kehittdmaan ratkai-
sua.

ScandiDosin teknologiajohtaja Goérgen
Nilsson, joka perusti yhtion yhdessé Inge-
mar Wibergin kanssa, tydskenteli aikoinaan
sairaalainsindérind ja naki ongelman, kun
sadehoidon hoitoa edeltdva annostelun mit-
taus (PT, pre treatment verification) yritet-
tiin mitata hoitotasolle asetetun mittalevyn
avulla.

Koska potilas on aina kolmiulotteinen
(3D), ryhtyi han kehittdmaan 3D-mittalaitet-
ta, jolla voidaan mitata tarkasti isosentrisen
kohdepisteen saama annos. Isosentrinen
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tarkoittaa pistettd, jonka kautta sateilykeilan
keskiakseli kulkee riippumatta keilan tulo-
suunnasta. Kehitetyn 3D-jarjestelmén avulla
linac voidaan saataa uuden potilaan tarpei-
siin mahdollisimman nopeasti ja tarkasti.

Kumppanuus kehitystyon
alusta ldhtien

Tandadn Darekon valmistaa elektroniikan
ScandiDosin  mittalaitteisiin, joita ovat
Delta4 Phantom+ erilaisine versioineen seka
Deltad Discover, joka mittaa sateilyannosta
hoidon aikana. Molemmissa jarjestelmissa
on tuhansia tarkasti aseteltuja erikoisdio-
deja, jotka muodostavat kokonaiskuvan sa-
teilyn annostuksesta.

- Darekon ei ole vain valmistaja, vaan
todellinen yhteistydkumppanimme kehi-
tystyoén alusta alkaen, sanoo ScandiDosin
talous- ja liiketoimintajohtaja Henriette



Miinch. - Viestintd on ollut aina avain
hyvaan yhteistydhén. Darekonin hen-
kildt ymmartavat, kun puhumme heille
ja kerromme tarpeemme. Emme voi
tehda viisivuotissuunnitelmia, koska
kehitystyd, kausivaihtelut ja monet
muut tekijat vaikuttavat toimintaam-
me. Joustava kumppani on elintarkea
ja tdssa suhteessa Darekon on meille
erinomainen kumppani.

- Tulevan viikon tarpeet voivat muut-
tua nopeasti, jos edellisella viikolla on
tehty tuotteeseen jokin parannus, jat-
kaa hankintajohtaja Daniel Pettersson.
- Yhtidmme kokoon ndhden meilla
on hyvin monimutkaiset tuotteet ja
useimmat henkildbmme ovat insind6-
rejd - emme ole logistiikkayhtié. Ha-
luamme katsoa eteenpdin ja uskon,
ettd voimme edelleen kehittda hyvaa
kumppanuuttamme. Seuraava askel
on kayttda Darekonin tukea toimitus-
ketjumme prosessien tehostamisessa,
ulkoistamalla tiettyja asioita Dareko-
nille.

Darekon haluaa tuottaa
korkeaa laatua joustavasti

- Tuotekehitysvaiheessa monet muu-
tokset tapahtuvat todella nopeasti
ja kumppanin kanssa tydskentely voi
joskus olla melko haastavaa. Toisaalta
joustava valmistuskumppani tuo myds
omat osaamisensa ja resurssinsa ke-
hitysprojektiin, sanoo Darekon AB:n
toimitusjohtaja Sven Blomberg. - Ha-
luamme olla kumppani, joka kehittyy
asiakkaidemme tarpeiden mukaan ja
tuo entistd enemman arvoa tulevai-
suudessa.

Pettersson kuvailee silloin talldin
esille nousevaa logistiikan paradoksia:
- Me tilaamme teiltd erén piirilevyja
laitteisiimme. Seuraavaksi te |&hetatte
tilauksen meilld varastossa olevista le-
vyihin tarvittavista erikoiskomponen-
teista. Sitten komponentit toimitetaan
teille ja valmistus paasee alkamaan.
Tastd on astuttava eteenpain. Peri-
aatteessa tarvitsemme tietyn maaran
levyja joka viikko, mutta nyt on viela
paljon yksittaisia hetkia ajastettavana.

Yhtena tulevaa yhteistydta paranta-
vana tekijana Blomberg kertoo Dare-
kon AB:n ottavan vuoden vaihteessa
kayttoon Monitor ERP -jarjestelman,
joka on jo kaytdssd muissa Dare-
kon-yhtidissa. Monitor ERP on myos
ScandiDosin kayttama ERP-jarjestel-

Henriette Minch, Daniel Pettersson ja Sven Blomberg tarkas-
televat Darekonin ScandiDosille toimittamia laitteen kompo-

nentteja.

Darekon ei ole vain
valmistaja, vaan todellinen
yhteistyokumppanimme.”

Ingemar Solander testaa ja kokoaa keskimaérin yhden Delta4
Phantom+ -laitteen pdivassa. Tyo on tarkkuutta vaativaa
kasityota.

Delta4 Phantom+ varustettuna HexaMotion-lisdlaitteella, joka
simuloi potilaan hengitysta ja lilkkkumista ja auttaa varmista-
maan oikean sateilyannoksen kohteeseen.

ma. Yhteinen jarjestelmd tuo monia
etuja hallinnollisten rutiinien hoitami-
seen.

Toisena asiana Blomberg mainitsee
Darekon AB:n muuttosuunnitelmat.
Aivan laheltd nykyisia tiloja on saata-
villa uudet tilat. Tilat ovat suuremmat
ja myoOs layoutiltaan paljon nykyisia
paremmat. Entisté laajemmat yhtenai-
set tilat helpottavat materiaalivirtojen
kasittelya ja koko toimintaa.

Maailmanluokan toimijan
mahdollisuudet

- Laatuvaatimukset alalla ovat aa-
rimmaisen korkeat, toteaa Minch.
- Darekon toimittaa meille valmiit
piirilevyt, jotka he ovat testanneet.
Loppukokoonpano tapahtuu meilla ja
sitd ennen levyt tarkastetaan ja mita-
taan, ettd jokainen diodi tuottaa juuri
oikean mittaustuloksen. Valmis laite
testataan ja kalibroidaan lopuksi oikeis-
sa olosuhteissa sadehoitolaitteessa.

- Meilld on sopimus Uppsalan yli-
opistollisen sairaalan (Akademiska
sjukhuset) kanssa ja kaymme siella
pari kertaa viikossa iltaisin, kun syopa-
hoidot ovat paattyneet, testaamassa
laitteemme. Sairaala suhtautuu tahan
vhteisty6hdén hyvin myodnteisesti. Sai-
raalan ladkarit antavat mielelladn myés
palautetta, koska he haluavat olla mu-
kana kehityksen karjessa. Parempi tuo-
te antaa heille mahdollisuuden hoitaa
potilaitaan entistakin paremmin.

Delta4 Phantom+ on ScandiDosin
paatuote. Yhtid on toimittanut laittei-
taan yli 50 maahan kaikilla mantereilla,
noin 800 sairaalaan yhteensa yli 1 000
laitetta. Markkina-asema on vahva,
mutta maailmassa on sddehoitolaittei-
ta yli 150 maassa, 8 000 sairaalassa,
yhteensa noin 15 000 sadehoitolaitet-
ta. Kasvulle on tilaa.

Sy6pad on jatkuvassa kasvussa oleva
vitsaus, koska ihmiset eldvat entista
pidempaan. Hoitomuodot ovat yha ke-
hittyneempia ja se edellyttdad entista
tarkempaa laadunvarmistusta. Scandi-
Dos on teknologian karjessa ja pande-
mian jalkeen kasvu on jalleen paassyt
hyvaan vauhtiin. Ensimmainen Delta4
Phantom-versio oli myynnissa yhdek-
san vuotta. Delta4 Phantom+ on ollut
markkinoilla nyt kahdeksan. Laaketie-
teen tekniikka kehittyy suhteellisen
hitaasti, mutta odotamme seuraavaa
julkistusta mielenkiinnolla. =
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Vuosi sitten kdyttoon otettu Amada-levytyékeskus on vakiin-
nuttanut asemansa viereisessa hallissa toimivien Finn
Power -levytyokeskusten jatkona. Kone on servo-
= toiminen, saastda 70% energiaa verrattuna
B — hydraulitoimiseen ja pystyy kasittele-

. - maan 3 m x 1,5 m arkkeja ilman
~ uudelleenkohdistusta.

PREMEC ETENEE VAKAASTI OSANA
DAREKON-KONSERNIA

Premec on ollut nyt reilut puolitoista vuotta osa Darekon-konsernia. Tunnelmat ovat hyvat, kon-
serni tukee kehitysta ja yhteisty® tehtaiden valilla etenee mukavasti. Sekava maailmantilanne tekee
varovaiseksi, mutta hyva asiakasjakauma helpottaa huolia.

remecilld oli hyvinkin kiireinen viime vuosi ja 12 kuukauden
liikevaihto kasvoi edellisen vuoden 15,2 miljoonasta eurosta
22,5 miljoonaan. Viime vuoden lopussa henkilokunnan maa-
ra oli 127 ja on edelleen kasvanut siita jonkin verran.

Sulautuminen on tuonut uusia asioita

- Ei ole tarvinnut katua yhtion myyntid, sanoo toimitusjohtaja Juha
Mannisté haastattelun alussa. Méannisto jatkaa toistaiseksi yhtién
toimitusjohtajana. - Olen viihtynyt tdissa edelleen oikein hyvin. Ei
ole kiire jadda pois elakkeelle.

- Odotetaan nyt, hiljeneekd syksylld. Tahan asti meillda on ollut
taystyodllisyys ja vahan lisdakin on tullut henkildkuntaa. Maailman-
tilanne tietysti pistdd miettimaan, mutta esimerkiksi rakennusalan
melkein taydellinen hiljeneminen ei meihin kovin paljoa vaikuta.

Mannistén mukaan konserni haluaa selvésti kehittaa asioita ja tu-
kea tytaryhtiota erilaisissa asioissa. Kaikilla Darekon-tehtailla kay-
tdssé oleva Monitor ERP -jarjestelma on otettu vuoden vaihteessa
kayttoon myds Premecissa. Pikkuhiljaa se on saatu taipumaan tar-
peisiin, on opittu jarjestelman niksit ja opittu I6ytamaan siita halut-
tua tietoa.

Kansainvalistyminen vaatii paljon tyota

Premec on tyodllistynyt hyvin varsinkin energiapuolella, jossa muu-
tamat yritykset kasvavat parhaillaan voimakkaasti. Tata varten on
hiljattain hankittu myés lisda toimitilaa, kun Premec sai vuokrattua
aivan lahella sijaitsevan hallin.

DAREKON OY:N ASIAKASLEHTI SYKSY -2023

Alihankintamessuille osallistuminen on aivan luonnollista ja mar-
raskuun puolivalissd Premec osallistuu yhdessa Darekonin muiden
yhtididen kanssa Elmia-alihankintamessuille Ruotsin Jonkdpingissa.

- Olemme kayneet Elmiassa useana vuonna tekemdassa nimeam-
me tunnetuksi ja hakemassa uusia kontakteja, jatkaa Mannistd. -
Meilld on kylla asiakkaita Ruotsissa jo yli kymmenen vuoden ajalta
ja olemme siella kilpailukykyinen. Uusia asiakkaita ei kuitenkaan ole
helppo saada. Useimmiten ne |oytyvat nykyisten kansainvalisesti
toimivien asiakkaiden kautta. Uuden paikallisen asiakkaan 16ytami-
nen ei ole helppoa.

Paljon yhteisty6ta Klaukkalan kanssa

Vuosi sitten kesalla Premecilla oli suorastaan ruuhkaa téista ja sa-
maan aikaan Klaukkalassa oli hiljaisempaa. Tehtaat l6ysivat siina
tilanteessa toisensa ja kuormaa saatiin tasoitettua. Molemmilla teh-
tailla on my®s joitakin koneita, joita toisella ei ole, joten myods téssa
suhteessa tehtaat taydentavat toisiaan.

Yksi esimerkki on Klaukkalan robotisoitu tiivistepursotin, joka te-
kee koteloiden ja kansien tiivistamisen kaksikomponenttisesta si-
likonimassasta pursottamalla. Tiiviste on monin tavoin oleellisesti
parempi kuin tiivistyspintaan liimattu tai polyuretaanista pursotettu
tiiviste. Silikonitiiviste on palamaton, tiivis ja sen kayttdika on pitka.

- Yhteistyd Klaukkalan kanssa on l&htenyt hyvin kayntiin ja tai-
damme jo myyda toisillemme ty6ta useammalla miljoonalla, kertoo
Mannistd. - My6s Haapaveden tehtaan kanssa yhteisty® nayttaa ke-
hittyvan hyvin. =



ERINOMAINEN VUOSI
KLAUKKALAN TEHTAALLA

Klaukkalan tehdas on Darekonin logistinen HUB ja monitoimipaja. Siella tehdaan ohutlevytuotan-
toa, loppukokoonpanoa, robotisoitua hitsaamista, suunnittelutydta, maalaamista ja paljon muuta.
Kuluneena vuotena on tapahtunut paljon hyvaa.

laukkalassa on pitkdan tehty asi-

akkaiden tuotteiden loppukoko-

onpanoa ja lopputestausta, minka

jalkeen tuotteet on pakattu lopul-
liseen pakkaukseensa ja toimitettu suoraan
loppukayttdjille. Viime vuoden kevaalla tas-
sa tapahtui notkahdus, mutta nyt Tosibox on
tuonut entistd enemman tyota télle puolelle.
Siita jaljempana.

Melkein kuin Fenix-lintu

- Viime vuoden kevaalla ei nayttéanyt niin
hyvalta kuin nyt, sanoo Klaukkalan tehtaan-
johtaja Pekka Antikainen. - Suurin asiak-
kaamme joutui lopettamaan toimintansa
huhtikuussa 2022, mika aiheutti suuren lo-
ven liikevaihntoomme. Kaynnistimme henki-
[6kunnan kanssa muutosneuvottelut, mutta
samaan aikaan tuli esille, ettd Darekonin ty-
taryhtiolla Premicilla Ylivieskassa oli melkein
liilkaa toita.

- Lopetimme muutosneuvottelut saman
tien ja siirsimme tyodntekijoitd ohutlevypuolen
tuotantoon 2-3 tydvuoroon. Viime vuonna
perehdytimme ainakin 20 henkil®a uusiin teh-
taviin. Onnistuimme hankkimaan nopealla ai-
kataululla myds kaksi sarmayspuristinta lisda
- toisen niista kasivarsirobotilla varustettuna.

Kuluvan vuoden tammikuusta lahtien ti-
lanne on Antikaisen mukaan ollut erinomai-
nen. Premecin kanssa tehdaan paljon han-
kintaa varsinkin merkittadvan energiapuolen
asiakkaan tarpeisiin ja liikevaihto kasvaa.
Myo6s edellisen vuoden loven aiheuttaneen
asiakkaan tytaryhtid USA:ssa on aktivoitu-
nut ja tuo paljon toita.

Yritysostot tukevat kokonaisuutta

Darekon on tehnyt useita yritysostoja toi-
mintansa aikana. Aikoinaan Savonranta ja
Klaukkala. Sitten Apelec, Ruotsi ja viimeksi
Premec.

o —

Amada-sarmayspuristin varustettuna Yaskawa-ké&sivarsirobotilla on tuonut Klaukkalaan

lisda kapasiteettia ohutlevyosien tuotantoon.

- Premec on itsessdan vahva ja kannat-
tava, Apelec sulautettiin Klaukkalaan ja toi
meille merkittavia asiakkaita ja nyt vahvasti
kehittyva yhteistyd Premecin kanssa tukee
meitd puolin ja toisin, jatkaa Antikainen. -
Energiapuolen tuotanto on vahvassa kas-
vussa niin Premecilld, meilld kuin Haapave-
dellakin.

- Loppukokoonpano ja logistiikka ovat
tarked osa Klaukkalan toimintaa ja tassa
suhteessa my6ds myyjamme ovat hoitaneet
tonttinsa kiitettavasti. Olemme kaynnista-
neet Tosiboxin kanssa aivan uuden tyyppi-
sen yhteistyon.

Tosibox keskittyy ohjelmistotaloksi

Tosibox on toista vuosikymmenta valmis-
tanut patentoituja tietoliikenneratkaisujaan,
joilla on mahdollista rakentaa yksinkertai-
sesti taysin tietoturvallisia etayhteyksia.
Laitteiden valmistus on aiemmin tapahtunut
Oulussa ja Darekon on toimittanut laitteiden
vaativat piirilevyt Tosiboxille vuoden 2017
alusta l&htien.

Tosiboxin strategiaan kuuluu kuitenkin
keskittyminen ohjelmistotaloksi, minka rat-
kaisuksi on Tosiboxin ja Darekonin vaélilla
tehty laaja yhteistydsopimus.

- Meilla oli pitka ja hyva kokemus Dareko-
nin Haapaveden tehtaan piirilevyvalmistuk-
sesta, kertoo Tosiboxin toimitusjohtaja Kaija
Sellman. - Liiketoimintamallimme kehittyes-
sa oli aika luopua omasta laitevalmistukses-
ta ja kayttdad markkinoilta valmiina 16ytyvia
aihioita Tosiboxin softan alustana. Keskus-
telu Darekonin kanssa kaynnisti uuden, mai-
nion yhteistyémuodon.

- Nyt Darekonin Klaukkalan tehdas tekee
meille tarvittavan laitteiden kokoonpanon,
hankkii suurimman osan komponenteista,
asentaa ohjelmistot, pakkaa laitteet ja lahet-
taa loppuasiakkaille, jatkaa Tosiboxin ulkois-
tusprojektin vetaja Tiina Keranen. - Vuoden
alusta kaynnistynyt toimintamalli tukee erin-
omaisesti strategiaamme. =



18 DAREKON OY:N ASIAKASLEHTI SYKSY -2023

PUOLAN TEHTAAN
TESTAUSTEKNIKKO,
TODELLINEN
ONGELMANRATKAISIJA
JA ELEKTRONIIKKA-
ASIANTUNTIJA

LUKASZ
TOMASZEWSKI
RAKASTAA
METSIA JA
VUORIA - JA
AUTTAA
KAIKKIA
TYOTOVEREITA
HEIDAN
TOISSAAN

47 vuotta sitten syntynyt tukasz meni
aikoinaan televisioita valmistaneen Uni-
mor-yhtién elektroniikkakouluun ja valmis-
tui sieltd elektroniikka-asentajaksi. Dareko-
nin palvelukseen Puolassa han tuli vuonna
1998, jo yhtion alkutaipaleella.



tukasz kdy joka vuosi vaimonsa ja poikansa
kanssa Etelé-Puolassa vaeltamassa vuorilla.

Vuoret ovat
tarkeimpia.”

ukasz muistelee yhtion alkuaikoja,

kun toimipaikkaa muutettiin 2-3

kertaa muutaman vuoden valein ja

henkildkunta oli kuin yhta perhet-

ta. Kuuden vuoden jalkeen erilaiset
henkildkohtaiset syyt kuitenkin johtivat tyo-
paikan vaihdokseen ja tukasz siirtyi toiseen
elektroniikka-alan  yritykseen vastaamaan
ICT-testereista.

Paljon matkustamista ja hyvia ystavia

- Uudessa tehtavassa aloin matkustaa pal-
jon, kertoo tukasz. - Kavin monissa Euroopan
maissa, kaksi kertaa Intiassa ja Suomessakin
4-5 kertaa Oulussa ja Ylivieskassa. Niilté ajoil-
ta jai monia hyvia ystavia Ranskasta, Ruotsis-
ta ja tietenkin Suomesta. Sain paljon tydkoke-
musta ja opin uusia asioita.

- Viisi vuotta sitten palasin kuitenkin tén-
ne Darekonille, melkein kuin takaisin kotiin.
Vastaan nyt asiakasyhteyksistd testauksessa
ja autan tuotteiden kanssa esiin nousevis-
sa ongelmissa. Korjaan esimerkiksi sellaiset
tuotteet, jotka eivat lapaise testausta ja olen
erilaisissa testauskysymyksissa asiakkaiden
ensimmainen kontakti taalla. Saan tehda pal-
jon ratkaisuja eri tasoilla ja ty® on erittain mie-
lenkiintoista. Joka paiva on jotakin selvitetta-
vaa.

Tyo on erilaista kuin ennen

tukasz muistelee tyoduransa alkua, kun tiedon
saaminen oli paljon nykyistad vaikeampaa. Piti
menna kirjastoon ja etsia sieltd komponenttien
kuvaukset. Nyt YouTube ja Google auttavat ja
tieto on kaikkien saatavilla. Aikoinaan ei ollut
“how-to-do” -oppaita eika ketaan, jolta kysya.

- Siirtymiset ovat vaikeita p&aatdksia, kos-
ka kaikki kohdattavat uudet asiat ovat alussa
vaikeita, jatkaa tukasz. - Kuitenkin olen iloi-
nen, ettd saan aina uusia haasteita asiakkailta
ja tyotovereilta. Opin niistd kaikista ja tulen
entistd paremmaksi tyontekijaksi. Valilld on
monta tyotad tehtavana samaan aikaan, mutta
Darekon antaa tilaa keskittya tarkeimpaan.

My6s tukaszin poika Mateusz on tyodsken-
nellyt Darekonilla kesalld ja aikoo ilmeisesti
seurata isadnsa jalanjalkid. tukasz kuitenkin
arvelee, ettd Mateusz haluaa olla vieldkin pa-
rempi kuin isdnsa.

Naytot ovat merkittava vallankumous

tukaszin uran aikana elektroniikassa on ta-
pahtunut paljon kehitysta ja hetken miettimi-
sen jalkeen h&n nostaa nayttdjen kehittymisen
yhdeksi suurimmista muutoksista.

- Kavin usein tapaamassa maaseudulla asu-
vaa isoaitiani, kertoo tukasz. - Muistan miten
hanelld oli keittion pdydalld mustavalkoinen
televisio. Kerran televisio oli lakannut toimi-

masta ja isoditi pyysi minua korjaamaan sen.
Ongelma oli korkeajannitemuuntajassa ja sen
korjaaminen oli hiukan vaarallistakin, koska
lahtéjannite oli 17 kilovolttia. Laite tuli kuiten-
kin kuntoon.

Paljon mydhemmin tukasz kavi samassa -
jo autioksi jddneessa - talossa ja asetti talon
keittiossa samalle pdydalle nykyaikaisen kan-
nettavan tietokoneensa. Ero vanhaan tuntui
todella hdmmentavalta.

Vuoret ovat tiarkeimpia

Keskustelu kaantyy valilld maailman tilantee-
seen ja ihmisten toimintaan.

- Viime vuosina on ollut paljon vaikeuksia,
mutta silti olemme vain ihmisid - eivatka ih-
miset ole niin tarkeita kuin kuvittelevat, sanoo
tukasz. - Vuoret, metsat ja kaikki eldinlajit
ovat yhta tarkeita. Mitd me olemme verrattu-
na tahtiin? Silti jotkin ihmiset haluavat saada
kaiken heti!

Vuoret ovat tukaszin mielestd kaikkein tér-
keimmaéat. Metsaan han voi menna vaikka joka
viikko ja usein niin tekeekin pyéraretkilldan. Vuo-
ret ovat eteldssad 700 kilometrin paassa, mutta
vuorilla han kdy perheensa kanssa joka vuosi.

- Kdymme joka kesa eteléssa, esimerkiksi
Pieniny-kansallispuistossa ja Slovakiassa Tat-
ra-vuorilla, jatkaa tukasz. - Aloitamme mata-
lilla vuorilla ja treenaamme jalkoja monta pai-
vaa. Sitten voimme menna Tatralle. Kdymme
sielld usein myds talvella, silld vaimoni hiihtaa.
Itse haluan kulkea rauhassa, valilla istua ja kat-
sella ymparilleni, niin kesalla kuin talvella.

Intohimoinen lukija ja liikkuja

Vuorille ei ole niin helppoa paastd, koska ne
ovat kaukana - metsaa on kaikkialla. Muutamaa
pdivaa aikaisemmin tukasz oli pyoéraillyt met-
sdssa ja pysahtynyt valilla istumaan puun juu-
relle, katselemaan luontoa ja lukemaan kirjaa.

- Terry Pratchett on lempikirjailijani, minulla
on melkein kaikki hanen kirjansa ja jotkin olen
lukenut kymmenen kertaa. Ehka pitaisi valilla
kokeilla jotakin muutakin, tuumii tukasz.

Kysymykseen, miten vaimo kuvailisi hanta,
arvelee tukasz vaimonsa pitdvan hantd ad-
hd-ihmisend - hanelld on aina kiire. Ha&n voi
keskittya yhteen asiaan vain todissa. Kotona
musiikki on tarkeaa ja samalla han lukee. Han
ei myo6skaan voi olla liikkumatta - mutta voi
silti istua puun juurella lukemassa.

Tyotoverit puolestaan saattaisivat tukaszin
mielestd kuvailla hédntd henkildksi, joka aina
katsoo taakseen ja tarkkailee itsedan. Han ei
myoskaan ole koskaan vihainen, vaikka joku
rikkoisi esimerkiksi testerin johdon. tukasz
myOs auttaa aina tydtovereitaan heidan tois-
sdan - ei pelkastaan testereissa, vaan saattaa
vaikkapa korjata kortin.
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SITA SAA MITA TILAA

- TAl PAREMPAA!

LAAKETIETEELLISTEN LAITTEIDEN
JA TEOLLISUUSELEKTRONIIKAN
VARMA SOPIMUSVALMISTAJA

Toimiva reseptimme:

- Asiakaskeskeisyys ja sitoutuminen
- Toiminnan jatkuva kehittdminen
- Kattava laatujarjestelma

- Kustannustehokkuus

- Joustavuus ja nopea reagointi

- Digitaalisuus

- Kestava kehitys

- 38 vuoden kokemus

Ota yhteytta: Petri Kettunen, puh. 045 178 7478
H petri.kettunen@darekon.fi
DA I , N lImari Haho, puh. 040 560 5780
ilmari.haho@darekon.fi

_ ) Mauri Seppala, puh. 041 731 3509
Vaisalantie 2, 02130 Espoo mauri.seppala@darekon.fi

www.darekon.com Henrik Orpo, puh. 040 350 7854
henrik.orpo@darekon.fi
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